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VORWORT

Rohrleitungen aus PVC hart haben in den letzten Jahren mehr und mehr Eingang
auch in den Bereich der hduslichen Trinkwasserversorgung gefunden. Aufgrund der
technischen Entwicklung und der Notwendigkeit der Berlicksichtigung neuer
Erkenntnisse wurde eine Uberarbeitung der zweiten Auflage dieser Verlege-
anleitung erforderlich. U. a. wurden auch Hinweise Uiber die Ausflihrung industrieller
Leitungsanlagen aufgenommen.

Ganz besonders dankt der Kunststoffrohrverband (KRV) auch

dem Deutschen Verein des Gas- und Wasserfaches e. V. (DVGW), Bonn,
dem Institut fir Kunststoffverarbeitung in Industrie und Handwerk (IVK), Aachen,
dem Zentralverband fUr Sanitér Heizung Klima (ZVSHK), St. Augustin,

fur ihre Mitarbeit bei der Bearbeitung dieser Neufassung. Nur so war es moglich,
alle fir die Planung, den Bau und Betrieb einer hauslichen Trinkwasserversor-
gungsanlage bedeutsamen Gesichtspunkte zu berlicksichtigen.



Verlegeanleitung fiir die Installation von Druckrohrleitungen
aus PVC hart innerhalb von Gebaduden

Tabelle 1:

DurchfluBstoff Trinkwasser

nach DIN 2000

{Temperatur < 20° C, Betriebs-
Uberdruck max. 10 bar)

Geltungsbereich

Diese Anleitung gilt fiir die Verlegung von
Druckrohrieitungen innerhalb von Gebauden:

@ fir Kaltwasserdruckleitungen aus PVC hart
sind Rohre, Rohrleitungsteile und Klebstoff nach
DIN 19532 zu verwenden. Bei der Ausfiihrung
der Leitungsanlagen sind DIN 1988 sowie die
DVGW-Arbeitsblatter-W 323/1 und W 328 zu be-
achten.

Fur die Rohrabmessungen gilt die Auswahlreihe
der DIN 19532 gemaB nebenstehender Tabelle 1.

® aligemeine Druckleitungen im industriellen
Bereich:
Bei anderen Betriebsbedingungen hinsichtlich

dxs (mm)*) DurchfluBstoff, Temperatur oder Druck sind die
DN Reihe 4 Reihe 5 Rohre nach DIN 8062 gemaB nachstehender
(PN 10) (PN 16) Tabelle 2 auszuwéhlen. Rohrleitungsteile sind
nach DIN 8063 und Klebstoff nach DIN 16 970
10 16x 1,2 zu verwenden. Die chemische Bestandigkeit ist
15 - 20x 15 nach DIN 16 929 zu beachten.
20 - 25x 1,9
25 _ 32x 2,4 Tabelle 2:
32 - 40x 3,0 Tempe- |Betriebsiiberdruck in
40 50x 3,7 DurchfluBstoff | ratur | bar Rohrreihe nach
50 63x 3,0 63x 47 bis°C DIN 8062
65 75x 3,6 75x 56 4 5
80 90x 43 | 90x 67 Ungefahrliche 20 10 16
100 110x 53 | 110x 8,2 DurchfluB-
125 140x 6,7 | 140x 10,4 stoffe, gegen 40 6 10
150 160x 7,7 | 160x 11,9 welche PVC
200 | 225x10,8 bestindig ist 60 1 25
Gefahrliche 20 6 10
DurchfluB-
stoffe, gegen 40 2,5 4
welche PVC
bestandig ist 60 - 1
DurchfluB-
stoffe, gegen 20 4 10
welche PVC
*) d = RohrauBendurchmesser bedingt 40 1 4
s = Wanddicke bestandig ist




Allgemeines

Die Verarbeitung und Verlegung von Rohren
und Rohrleitungsteilen aus PVC hart darf nur
durch geschultes Fachpersonal erfolgen. Als
Voraussetzung gilt ein mit Erfolg absolvierter
entsprechender Lehrgang bzw. Teilnahme an
einer Uberbetrieblichen Berufsausbildung zur
Anpassung an die technische Entwicklung im
Gas- und Wasser-Installateurhandwerk. Richt-
linien fiir diese Ausbildung enthélt das DVGW-
Arbeitsblatt GW 326 , Ausbildungsplan fiir Kunst-
stoff-Rohrleger”. Ausbildungsstétten sind in
dem Arbeitsblatt aufgefiihrt. Die Unfallver-
hitungsvorschriften der Berufsgenossenschaf-
ten bzw. der Arbeitsschutzinspektionen sind
einzuhalten. Fiir Trinkwasserleitungsanlagen ist
auBBerdem die DIN 18 381 (VOB) zu beachten.

Befordern und Lagern der Rohre und
Leitungsteile

Die Leitungsteile sind mit geeigneten Fahrzeu-
gen zu beférdern und sachkundig auf- und ab-
zuladen.

Die Rohre sollen wahrend des Transportes
moglichst auf ihrer ganzen Lange aufliegen.
Durchbiegungen sind zu vermeiden.
Schlagartige Beanspruchungen der Rohre und
Rohrleitungsteile sind besonders bei Tempera-
turen in Frostndhe zu vermeiden.

Samtliche Rohrleitungsteile sind so zu lagern,
daB sie innen nicht verunreinigt werden kénnen.
Die Rohre sind vor Beriihrung mit PVC-schéadi-
genden Stoffen, wie Motorenkraftstoffe, L6-
sungsmitteln o. 4. (siehe auch DIN 16 929) zu
sichern und moglichst gegen Schlag sowie
unmittelbarer Sonnenbestrahlung geschiitzt zu
lagern.

Das Schleifen der Rohre iber den Boden ist
unzulassig.
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Planung der Leitungsanlage, Leltungs-
fiihrung, Berechnung der Liéngen#nderung

Die Werkstoffeigenschaften von PVC hart erfor-
dern hinsichtlich Leitungsfiihrung und Anord-
nung besondere MaBnahmen. Im einzelnen sind
zu beriicksichtigen:

— Langenanderung

— Rohrschellenanordnung

— Wand- und Deckendurchfiihrung
Schutz der verlegten Leitung

— Anschlu3 von Warmwassergeréaten

Léngenénderung

Die durch Temperaturschwankungen ausgeloste
Langenanderung der Rohre aus PVC hart ist
gréBer als die der Metallrohre.

Bei der Berechnung der Lingen&anderung sind

folgende Bedingungen zu beachten:

1. die bei der Verlegung herrschende Tempe-
ratur,

2. die zu erwartende niedrigste und hochste
Rohrwandtemperatur beim Betrieb der An-
lage.

Die Lédngenanderung betragt 0,08 mm je Meter

und je © C Temperaturdnderung (K) *) und kann

wie folgt berechnet werden:

Langenédnderung (mm) = Rohrlange (m) x Tem-

peraturdifferenz (K) *) x Ausdehnungskoeffizient

(0,08).

Berech ispiel:
erechnungsbeispie Temperatur-

Rohrlénge: 5m differenz
zu erwartende niedrigste
Rohrwandtemperatur: + 5° C} = 5K*)
Veriegetemperatur: +10°C

zu erwartende hochste =10K*)
Rohrwandtemperatur: +20°C

GréBte zu erwartende Verkiirzung:
Ah=5mx5Kx0,08mm/mK=2mm

GroBte zu erwartende Verldngerung:
Alz2=5mx10Kx 0,08 mm/mK = 4 mm

*) Die Temperaturditterenz wird geméaB den internatio-
nalen Vereinbarungen mit Kelvin (K} angegeben.



Ermittlung der erforderlichen Feder-
schenkelldnge fiir eine Langen-
anderung A |

Werte fiir die Langendnderung kénnen auch
dem Schaubild 1 (Anhang) entnommen wer-
den. Fir die Bestimmung der Federschenkel-
fange a ist der jeweils groBere Wert, in die-
sem Beispiel also 4 mm, zugrunde zu legen.
Die erforderliche Federschenkellange a ist
abhangig vom RohrauBendurchmesser d und
von der aufzunehmenden LangenanderungAl.

Wird im vorliegenden Beispiel ein RohrauBen-
durchmesser von d = 50 mm zugrundegelegt,
ergibt sich gemaB nachstehender Tabelle 3
bzw. Schaubild 2 (Anhang) fiir die max. Lan-
gendnderung A l2 = 4 mm eine erforderiiche
Federschenkellange von a = 500 mm.

Die Langenanderung A | kann aufgrund der
Elastizitdt der Rohre durch Ausfedern des
Rohrstiuckes a aufgefangen werden.

Die in der Tabelle 3 aufgefiihrten Werte fiir
die Ausfederung infolge der Langenédnderung
A 1 diirfen nicht Gberschritten werden.

Tabelle 3:
Ausfedernde
Leitung Langenanderung
(mm)

10 16 |14 (31 (55 (86 | — -
15 20 |11 )25 44 |69 | — -

20 25 92035 | 55 - -
25 32 7115|128 | 43 | 62 -
32 40 51121 22 | 34 | 50 -
40 50 4 /10| 18 | 27 | 40 | 70
50 63 -1 8|14 | 22 | 32 | 55
65 75 - 6|12 | 18 | 27 | 47
80 90 — | 5110 |15 | 22 | 40
100 110 -1 4 812 | 18 | 32
125 140 - - 6 9 (14 | 25
150 160 e 5 8 | 12 | 22
200 225 - - 4 6 9 | 15
Feder-

schenkelléinge | 500 | 750 {1000/ 1250 | 1500 | 2000
a (mm)

Zwischenwerte kénnen dem Schaubild 2 ent-
nommen werden (siehe Anhang).
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Anordnung der Rohrschellen
bei Richtungsédnderung
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Verlegung der Leitung zwischen
zwei Festpunkten
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Rohrschellenanordnung

Die Rohrleitung ist grundsétziich so zu fihren,
daB die Langendnderung nicht behindert wird.
Rohrschellen und Armaturen miissen entspre-
chend angeordnet werden. Auch bei Wand-
oder Deckendurchfilhrungen ist darauf zu
achten, daB die Leitung elastisch ausfedern
kann.

Zwischen zwei Festpunkten kann die Lingen-
anderung durch Richtungsanderungen, Deh-
nungsbogen oder Einbau von Kompensatoren
aufgenommen werden.

Es diirfen nur Kompensatoren mit geringem
Eigenwiderstand verwendet werden.

Geeignet sind zum Beispiel: Gummi- oder Mehr-
lamellen-Kompensatoren. Die Einbauposition
des Kompensators richtet sich nach den Ver-
lege- und Betriebstemperaturen.

Um bei eingebauten Kompensatoren ein Aus-
knicken der Leitung zu verhindern, sind auch in
senkrechten Leitungen die Rohrschellenabsténde
fir waagerechte Leitungen gemaB Tabelle 4
einzuhalten.

Tabelle 4:

Rohrschellenabstande in cm flr waagerechte
und senkrechte Leitungen bei Temperaturen
von 20 bis 60° C.

d waagerecht senkA
20° C| 30° C| 40° C| 50° C|60°C*} recht

DN

10| 16| 75| 60} 40 }difd. Unter-| 80
15 20 85 70 50| stitzung 90
20| 25| 90| 75| 55] 45| 30} 100
25| 32| 100] 85| 65} 50| 35| 120
32| 40 110 100| 80| 60| 40| 140
40| 50| 125|115} 95| 70| 45| 160
50| 63| 140} 130 110} 85| 55| 180
65| 751 150 140 | 120 95| 60| 200
80| 90| 165] 165| 135§ 105| 70| 220
100 | 110] 185 | 175 | 155| 120 | 80| 240
125 |1 140{ 215]| 205 ] 185 | 160 | 110 | 250
150 | 160 225 | 215] 200 170 | 130 | 250
200 | 225] 250 | 240 | 225 | 200 160 | 250

*) in Abhédngigkeit von der Umgebungstemperatur
ggfs. auch durchlaufende Unterstitzung
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Aufteilung der Lingenédnderung

Bei langeren Leitungsabschnitten kann durch
Wahl entsprechender Festpunkte die Langen-
anderung der Leitung unterteilt und damit —
bezogen auf die einzelnen Abschnitte — besser
aufgefangen werden.

Verlegung in Schichten und bei Wanddurch-
filhrungen

Bei in Schichten angeordneten Steigleitungen
ist bei den Stockswerksabzweigungen darauf zu
achten, daB die abzweigende Leitung entspre-
chend der Langenanderung der Steigleitung
ausreichend ausfedern kann. Das kann durch
gunstige Plazierung der Steigleitung im Schacht
(1), durch ein entsprechend groB bemessenes
Futterrohr fir die abzweigende Leitung (2) oder
durch Einbau eines Federschenkels (3) sicher-
gestellt werden.
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Verlegung unter Putz liegender Stockwerks-
leitungen

Ausgepolsterte Leitungen

Die Leitung wird auf der ganzen Lange mit Filz-
band oder dhnlichem umwickelt. An T-Stiicken,
Winkeln und sonstigen Richtungsanderungen
sind Fittings und zugehoérige Federschenkel mit
elastischen Materialien zu umhillen (Glaswolle,
Steinwolle, Schaumstoff oder ahnliches), so daB
die LAngenanderung nicht behindert wird.

Nichtausgepolsterte Leitungen

Das unmittelbare Einmorteln der Leitung ist
zulassig, sofern die Temperaturdnderung im
Betrieb £ 10° C nicht tibersteigt.

Bei dieser Verlegemethode ist darauf zu achten,
daB die Leitung gut eingemértelt wird und Hohl-
rdume vermieden werden. Der Mértel darf nicht
zu mager sein (Zementmortel-Mischung 1:3 bis
1:4), damit die bei Temperaturdnderungen ent-
stehenden Kréfte ohne RiBbildung des Ver-
putzes in die Wand abgeleitet werden. Der
Installateur hat den mit dem Einmérteln Beauf-
tragten entsprechend zu unterrichten. Es ist im
Einzelfall zu priifen, ob mit Riicksicht auf die
Anordnung der Leitungsteile innerhalb von
Wohnraumen diese Verlegemethode aus schall-
technischen Griinden (DIN 4109) ausfiihrbar ist.

Schutz der verlegten Leitungen
Freiliegende Leitungen sind so anzuordnen,
daB sie vor &uBerer Schlag- oder StoBeinwir-
kung geschiitzt sind.

_Trinkwasserleitungen sind so zu verlegen, daB

die Rohrwandtemperatur 30° C nicht Ubersteigt.
Dies ist besonders bei parallel laufenden oder
kreuzenden Warmwasser- oder Heizungsleitun-
gen zu beachten.

Industrieleitungen sind gegen &duBere Warme-
einwirkung zu schiitzen. Sofern in der Nahe der
Leitung geschweiBt, gebrannt oder geldtet wird,
miissen sie zum Beispiel durch Asbestplatten
vor Warmeeinwirkung geschutzt werden.

AnschluB an Warmwassergerite

Bei Warmwasserbereitern mu3 vor der Sicher-
heitsgruppe des Gerétes ein mindestens 0,5 m
langes Rohr aus wéarmebestédndigem Material
angeordnet werden.
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Herstellen der Verbindungen

Klebverbindungen

Rohre und Fittings aus PVC hart werden durch
Kleben unter Verwendung eines starklosenden
Klebstoffes auf der Basis von Tetrahydrofuran
(THF) nach DIN 16 970 verbunden. Bei der Ver-
klebung von Trinkwasserleitungen ist darauf zu
achten, daB der Klebstoff den zusatzlichen An-
forderungen der DIN 19532 entspricht. Ge-
gebenenfalls sind Details bei den Rohr- oder
Fitting-Herstellern zu erfragen.

Bei Temperaturen unter + 5° C sollen Verkle-
bungen nicht mehr durchgefiihrt werden. Ist
dies aus besonderen Griinden notwendig, sind
die zu verklebenden Teile vor Herstellung der
Klebung handwarm zu temperieren.

Vorbereiten der Rohrenden

PVC hart-Rohre werden mit einer feinzahnigen
Sége (Fuchsschwanz oder Metallsdge) oder mit
einem geeigneten Kunststoffrohrschneider ab-
getrennt. Entscheidende Voraussetzungen zur
Herstellung einwandfreier Klebverbindungen
sind:

1. rechtwinklig abgetrenntes Rohr,

2. gut angefastes bzw. angeschragtes Rohr-

ende.

Tabelle 5:
MaBe in mm
Rohr-® 10—16 | 20—50 |63 —225"*)
d
b 1-2 2—-4 4—-6

*) Anschrdgung b bei Verbindung mit am Rohr ange-
formter Muffe: b ~ 2xs

Rohre werden mit Hilfe von Muffen nach
DIN 8063 Blatt 8 oder durch am Rohr ange-
formte Muffen verbunden.

Die Klebung ist nach den Richtlinien der KRV-
Klebanleitung 2) herzustellen.

?) Zu beziehen durch den Kunststoffrohrverband e. V.
Bonn



L3sbare Rohrverbindungen

Rohre kénnen lésbar und zugfest mit Hilfe der
— <d nachstehend ausgefihrten Verbindungsarten
verbunden werden:
Verschraubung nach DIN 8063 Blatt 3

e W W 4

gesamte Verschraubung aus PVC hart

Kunststoff oder Metall

PVC hart
!
7 W}, — Flanschverbindung mit Bundbuchsen
nach DIN 8063 Blatt 4 oder
GG
’L PVC hart
N
s Zal kegeligen Flanschbuchsen nach DIN 8063

Blatt 4

W/
SO
w A\\vr//
SN\ 7772,
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Schalenkupplung mit Bundbuchsen

n L
E nach DIN 8063 Blatt 4 sowie Halbschalen und

Spannringen aus PVC hart

gesamte Kupplung aus PVC hart 1
1



Metall PVC hart
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Metall
PVC hart
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Flachdichtung mit
Gewebeeinlage

GGo. St
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Flachdichtung mit
Gewebeeinlage
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Verbindungen mit Metallrohren oder Armaturen

Ubergangsverbindungen missen |6sbar und in
montiertem Zustand zugfest sein. Fiir den Uber-
gang auf Metallrohre oder -armaturen sind aus-
schlieBlich Verbindungsteile aus Metall zu ver-
wenden.

Obergangsverschraubung aus TemperguB oder
Messing mit Innen- oder AuBengewinde nach
DIN 8063 Blatt 3.

Ubergangsmuffe mit Innen- oder AuBengewinde
nach DIN 8063 Blatt 11. Die Verbindung zwi-
schen PVC-Rohr und Ubergangsmuffe ist nicht
I6sbar.

Wandscheibe nach DIN 8063 Blatt 10. Die Ver-
bindung zwischen PVC-Rohr und Wandscheibe
ist nicht 16sbar.

Der AnschluB an Metallflansche erfolgt mit
Bundbuchse nach DIN 8063 Blatt 4 oder

kegeliger Flanschbuchse nach DIN 8063 Blatt 4



Metallverstérkung Verbindungen mit Gewinde-Fittings aus
PVC hart

PVC hart  pur die Verbindung von PVC-Rohren mit Appa-
P raten oder Armaturen aus Kunststoff, die Innen-
N\N oder AuBengewinde besitzen, kdnnen Gewinde-
fittings aus PVC nach DIN 8063 Blatt 6 bis 9 ver-
wendet werden.
Zur Gewindeabdichtung darf nur PTFE-Band
verwendet werden. Handelsiibliche Gewinde-
dichtpasten kénnen PVC-schédliche Stoffe ent-
) halten. Von der Verwendung ist daher dringend

abzuraten.

PTFE-Band als Gewindeabdichtung
verwenden

Richtungskorrekturen

Werden Richtungskorrekturen notwendig, wie
z. B. kieine Achsversetzungen (Etagenbdgen),
so darf die Korrektur nicht kalt, sondern nur
nach Erwidrmung des Rohrabschnittes auf ca.
120° C vorgenommen werden. Die Erwarmung
kann mit einem Warmluftgerat oder weich ein-
gestellter Propangasflamme erfolgen. Das Rohr
darf nicht iiberhitzt werden.

SchweiBbrenner oder Létlampe sind ungeeignet
und dirfen nicht verwendet werden.
Materialiiberhitzung ist durch Braunfdrbung
und/oder Blasenbildung erkennbar.

Befestigen der Rohrleitungen

Rohrschellenausfiihrung

O N Der Innendurchmesser der Rohrschellen (Kunst-
stoff oder Metall) muB in befestigtem Zustand
gréBer als der RohrauBendurchmesser sein. Die
Innenkanten miissen abgerundet sein, um eine
. , . Beschadigung des Rohres zu vermeiden.

fiir kleine Léngen-

dnderungen Die Verwendung von Rohrhaken ist unzuldssig.
Zur Auskleidung von Rohrschellen kénnen be-
nutzt werden: Kork, Gummi- oder PE-Profil-
band. Einlegeband aus PVC weich ist unge-
eignet.

Unterscheidungsmerkmal bei der Brandprobe:
PE riecht nach Wachs, PYC hat einen stechen-
den Geruch.

13



fiir groBe Ldngendnderungen Zur Aufnahme von groBen Lingeninderungen
sind Pendelschellen oder Aufhangevorrichtun-
\\ gen ebenso geeignet wie Rohrschellen mit
angeschweiBten Gleitschuhen. Bei der Anord-
nung der Rohrschellen ist darauf zu achten, daB
Losschellen die Ldngendnderung der Leitungen

an keiner Stelle behindern.

Herstellen von Festpunkten

Festschellen kénnen durch ein- oder beidseiti-
ges Aufkleben von Begrenzungen auf das Rohr
geschaffen werden. Die Begrenzungsmanschet-
ten kénnen aus einem Rohr gleicher DN her-
gestellt werden. lhre Lange betragt 20 — 30 mm.
Aus dem Umfang ist etwa /3 herauszutrennen
(siehe Skizze).

~ 3 Umtang
herausschneident

7 Durch Anordnung der Rohrschellen neben
II einem Fitting wird ebenfalls eine Begrenzung
erreicht. -
l?= Ein Festpunkt kann nur dann funktionstiichtig
sein, wenn die Rohrschelle stabil und gut be-
S wmen festigt ist. Eine Pendelschelle ist als Festpunkt
ungeeignet.

14



Rohrschellenabstinde

Der Abstand der Rohrschellen richtet sich
danach, ob die Leitung vertikal oder horizontal
gefiihrt ist. DarUber hinaus sind maBgebend:
der Rohrdurchmesser und die max. Betriebs-
temperatur der Leitung. Die entsprechenden
Rohrschellenabstidnde sind der Tabelle 4,
Seite 8 zu entnehmen.

Bei warmgehenden Leitungen nach Tabelle 2,
Seite 4, koénnen durchlaufende Rohrunter-
stiitzungen notwendig werden. Geeignet sind
Z.B. L- oder [-Stahl- oder Aluminium-Profile so-
wie Halbschalen aus Blech.

Einbau und Befestigung von Armaturen

o Yorachraubungen sus Allgemeines

2 Vortihaerung Es sind nur solche Armaturen einzubauen, die
/4 beim schnellen SchlieBen keine Erhohung des
== Ruhedruckes um mehr als 2 bar bewirken

i = (siehe auch DIN 1988).
Der mit dem Medium in Berliihrung kommende

D Dichtungswerkstoff ist entsprechend der Be-

schaffenheit des DurchfluBstoffes zu wahlen.
Armaturen sind im Regelfall mit I6sbaren Ver-

g 3 bindungselementen in die Leitung einzubauen.

1 Die Armaturen sind méglichst unmittelbar zu
befestigen, damit die Betatigungskrafte nicht
Uber die Rohrleitung abgeleitet werden. Vorteil-

haft sind spezielle Armaturenhalterungen oder
ft i bereits in der Armatur angeordnete Befesti-
gungsmoglichkeiten. Bei Metallarmaturen miis-
sen im Regelfall beidseitig der Armatur Rohr-
Beispiel einer Armaturen-Halterung schellen angeordnet werden. Bei Armaturen mit
FlanschanschluB kann die Befestigung auch am
Flansch vorgenommen werden.

Das Gewicht guBeiserner oder sonstiger schwe-
rer Armaturen muB8 mit Hilfe einer besonderen
Befestigungsvorrichtung bzw. Konsole abge-
fangen werden.

Zur Vermeidung der Ubertragung von Schwin-
gungen oder Verspannungen beim AnschiuB
von Rohrleitungen an Druckerhhungsanlagen,
Umwaélzanlagen oder dergleichen sind die
Rohranschliisse elastisch auszubilden, z. B. un-
ter Zwischenschaltung eines Gummikompen-
sators.

15
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AnschluB von Auslauf- und
Unterputzarmaturen

Far den AnschiuB von Auslauf und Unterputz-
armaturen sind Ubergangsmuffen nach DIN
8063 BI. 11 zu verwenden. Auslaufventile sind
unter Verwendung von Wandscheiben nach
DIN 8063 Bl. 10 anzuschlieBen. Wandscheiben
sind gut zu befestigen.

Druckpriifung

Die verlegten und entliifteten, aber noch nicht
verdeckten Leitungen sind zum Zwecke der
Dichtheitspriifung 1 Stunde lang mit einem
Wasserdruck vom 1,5-fachen Wert des hdchsten
Betriebsdruckes, mindestens aber mit 12 bar,
gemessen an der Verteilungsleitung, zu be-
lasten. Dabei darf der Druckriickgang nicht
mehr als 0,5 bar betragen.

Die Druckpriifung mit 15 bar darf friihestens
15 Stunden nach Herstellung der letzten Kle-
bung durchgetiihrt werden (siehe auch KRV-
Klebeanleitung).

Anstrich der Leitung

Ein Anstrich der Leitung ist unnétig und zu
vermeiden. Ist es aber unumgénglich, der Lei-
tung ein anderes Aussehen zu geben, diirfen
nur Farben verwendet werden, die keine Agen-
zien enthalten, gegen die PVC nach DIN 16929
nicht bestandig ist. Nitro-Farben sind daher
unzulassig. Kalk-, OI- oder Latex-Anstrichstoffe
sind dagegen im Regelfall als unbedenklich
anzusehen.

Zur Kennzeichnung verschiedener Leitungen
kann eine Farbbandmarkierung Anwendung
finden.

Nachtraglicher Einbau von Rohrleitungs-
teilen

MuB ein Fitting oder eine Armatur in eine
bereits verlegte Rohrleitung eingebaut bzw. ein
Rohrstiick ausgewechselt werden, so kann dies
mit Hilfe von Doppelmuffen, Verschraubungen
oder Flanschverbindungen erfolgen:
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Einbau mit 2 Klebmuffen, sofern Leitung axial
beweglich.

Einbau mit 1 oder 2 Verschraubungen, sofern
Leitung bedingt oder nicht axial beweglich.

Einbau mit 1 oder 2 Flanschverbindungen oder
Schalenkupplungen, sofern Leitung bedingt oder
nicht axial beweglich.

Abzweigungen bis DN 50 kénnen auch unter
Verwendung von Anbohr- oder AnschluBschel-
len aus PVC oder Metall hergestellt werden.

Reparatur einer beschédigten Leitung

Sofern ein Rohr z. B. durch einen Nagel oder
durch versehentliches Anbohren einseitig und
splitterfrei beschidigt worden ist, kann die
Schadensstelle ohne Ausbau des Rohres wieder
instand gesetzt werden. Zunéachst ist evtl. ent-
standener Grat mit einem Schaber oder einer
Schlichtfeile zu entfernen. Fir die Reparatur
ist ein Rohr gleicher Abmessung und der Lénge
I = 3xd erforderlich. InL&ngsrichtung wird etwa
ein Drittel des Umfanges aus dem Rohrabschnitt
herausgetrennt. Alle Schnittkanten miissen ent-
gratet werden. Das Reparaturstiick wird auf das
Rohr geklebt und mit 2 Schlauchschellen fest-
geklemmt. Die Schlauchschellen diirfen nichtvor
Ablauf von 24 Stunden nach der Klebung ent-
fernt werden.
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